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Introduzione 

Esaminando con attenzione un monitor EIZO diventa subito chiaro che si tratta di un prodotto che non 
teme confronti. La specializzazione rappresenta uno dei punti di forza di EIZO: l’azienda sviluppa, crea 
e produce tutti i suoi monitor  nei propri stabilimenti, una delle poche aziendi esistenti in Giappone che 
vantano una produzione propria. Nonostante oggigiorno la maggioranza dei produttori di monitor LCD 
appaltino a ditte esterne lo sviluppo e la produzione dei loro prodotti, EIZO è fermamente convinta 
della sua strategia aziendale di cui parte integrante è la qualità e la soddisfazione del consumatore. 

Attraverso questo tour virtuale scopriamo insieme la produzione di un monitor passo per passo – 
dall’assemblaggio all’imballaggio – nel centro di Hakusan in Giappone.  FlexScan è il nome che 
riunisce tutti i monitor LCD creati per utilizzo ufficio, per centri commerciali, SOHO, CAD/CAM, design 
grafico e digitale ed il cui fatturato copre il 50% delle vendite. Il design e le caratteristiche dei monitor 
FlexScan rappresentano la base per la concezione delle nostre linee specializzate come i modelli 
RadiForce per medical imaging, ColorGraphic per la gestione del colore e FORIS per i monitor dedicati 
all’entertainment.  

I processi di produzione dei monitor FlexScan combinano operazioni manuali a processi automatizzati 
per garantire la massima qualità ed efficienza produttiva.  Le operazioni manuali vengono effettuate 
per assemblare parti non automatizzate o per verificare la qualità dell’immagine. La linea di produzione 
automatizzata con robot e dispositivo CCD (charge coupled device) assicura al prodotto una qualità 
costantemente elevata  e massima efficienza meccanica come, per esempio, nell’ implementazione 
delle viti ed il settaggio dell’immagine. 

*Con l’acquisizione della sezione medical imaging di Siemens Automation and Drives nel 2007 e del 
monitor business di eg-electronic GmbH nel 2009, EIZO possiede inoltre ulteriori stabilimenti in 
Germania.. 

FlexScan -  linea di produzione 

Di seguito una breve descrizione come funziona la produzione dei monitor FlexScan. 
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Personale specializzato  
I prodotti EIZO garantiscono il massimo livello qualitativo. La 
produzione viene eseguita interamente da un team 
specializzato ed appositamente istruito, che ha maturato una 
lunga esperienza nel settore specifico. A tal fine EIZO ha 
creato un centro di addestramento proprio dove sia il 
personale esistente che nuovo possono ampliare le loro 
competenze. Anche per effettuare una semplice attività di 
assemblaggio, è necessario eseguire un addestramento di 
2.5 giorni con il superamento di un relativo esame. Per attività 
più complesse come il controllo di sicurezza e d’imballaggio 
sono necessari circa due mesi di allenamento.  

I corsi di formazione comprendono lo studio  scritto come 
anche la messa in pratica delle nozioni fondamentali, 
secondo le esigenze produttive. 

Molti operai di produzione EIZO vantano una lunga 
esperienza lavorativa di oltre un decennio.  EIZO si avvale di 
operatori con anni di esperienza maturati nel settore e 
fortemente motivati da una grande passione per il proprio 
lavoro che si occupano del montaggio, della calibrazione e 
della configurazione dei monitor. 

Il nostro centro di formazione è 
munita di una linea di montaggio 

simulata.  

Istruzioni digitali 
Ogni stazione di lavoro nella linea di produzione è munita di uno 
schermo che visualizza le istruzioni del procedimento di 
assemblaggio. In questo modo se insorgono delle domande 
riguardanti il processo di produzione, il personale non deve più 
lasciare la postazione di lavoro per consultare i relativi manuali. 
Le istruzioni dello schermo cambiano nel corso del giorno, a 
seconda dei dati  letti nel dispositivo RFID, una tecnologia per la 
identificazione automatica di oggetti, basata sulla capacità di 
memorizzare e accedere a distanza a tali dati usando dispositivi 
elettronici (chiamti TAG o transponder) che sono in grado di 
rispondere comunicando le informazioni in essi contenute 
quando "interrogati".  

 

RFID Tag 
Un RFID tag (Identificazione a radio frequenza) di soli 3 cm di 
larghezza è fissato al palette assicura che:  

·  Le istruzioni digitali corrette vengano visualizzate sullo 
schermo durante il processo di produzione. Il monitor può 
essere sempre identificato da dispositivi automatizzati. .  

·  La rintracciabilità del prodotto secondo le norme per il 
controllo di qualità. 
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Robot industriali per avvitatura  
Sistema robotizzato che riconosce un prodotto tramite  RFID tag 
e che avvita automaticamente le viti in rapida successione.  

 

Dispositivi di controllo produzione schermo  
Una fotocamera digitale CCD (charge coupled device) viene 
utilizzata nelle diverse fasi di produzioni  per effettuare la verifica 
e l’impostazione del monitor.  

 

Passi di produzione 

Esistono esattamente 6 passi di produzione classificati per la produzione dei monitor FlexScan 
monitor: Assemblaggio �  processo di aging �  impostazione �  bilanciamento del bianco e DUE 
�  testaggio �  imballaggio.  

Assemblaggio 

Il processo di assemblaggio inizia con l’arrivo del pannello  LCD 
che viene consegnato avvolto nella plastica di protezione ed 
immagazzinato in container con materiale protettivo Styrofoam. 
Una volta pronti ad essere assemblati, la protezione di plastica 
viene rimossa ed il pannello viene posto su un cuscinetto 
protettivo .  
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La protezione di plastica del panello viene tolta e la parte frontale 
del pannello LCD viene  posta con la superficie rivolta verso il 
basso. 

 

Un circuito inverter PCB (printed circuit board) viene integrato nel 
retro del pannello e montato con un trapano elettrico.   

 

Un frame di protezione metallizzato viene inserito sulle parti 
elettroniche. 
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Un operaio prepara accuratamente lo schermo frontale 
posandolo su materiale di protezione prima di inserire le parti 
elettroniche. 

 

In seguito viene aggiunto il power PCB ed il PCB principale, 
disegnato e prodotto da EIZO in uno stabilimento separato. 

 
 

Il prossimo passo nel processo di 
assemblaggio è l’inserzione automatizzata 
delle viti.  In questo passo ogni modello 
viene riconosciuto tramite il sistema RFID 
(radio frequency identification) tag. Una 
fotocamera CCD (charge coupled device) 
controlla la posizione corretta delle viti  ed 
il braccio meccanico del robot inserisce 
automaticamente  le relative viti.  
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Cavi flessibili piatti collegano il power board con il controller 
principale. 

 

Una placca di protezione racchiude tutte le parti elettroniche e 
viene fissata al pannello tramite un trapano elettrico.   

 

Il retro del monitor viene chiuso a completamento 
dell’assemblaggio dell’unità base. 
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Lo stadio finale del processo di assemblaggio è il collegamento 
tra monitor e piedistallo. Il piedistallo nella foto è un piedistallo 
regolabile in altezza. EIZO comunque offre una vasta gamma di 
piedistalli che vengono sviluppati nei propri stabilimenti.  

Dopo aver fissato il piedistallo al monitor, la parte frontale del 
monitor viene posizionata verso il basso per inserirei i cavi 
segnali e il cavo di alimentazione. In seguito il monitor viene 
acceso.  

 

Una volta che l’assemblaggio è completato, ciascun monitor 
subisce una verifica iniziale dello schermo e dell’immagine 
tramite una fotocamera CCD che, riparata da  tende nere come 
protezione dalla luce, automaticamente determina se il monitor 
visualizza l’immagine correttamente. 

 
Aging 

Dopo la prima verifica i monitor 
proseguono il loro viaggio nella 

linea di produzione attraverso un 
processo di “aging” che ha la 

seguente funzione: 

·  verificare che il modulo 
LCD non presenti alcuna 
retenzione se il monitor 

viene lasciato acceso per 
un breve periodo di tempo. 

·  assicurare che i circuiti 
del board operano 

correttamente. 

 

·  stabilizzare la luminosità prima di effettuare il bilanciamento del bianco nel passo successivo 
della produzione. 

La qualità dell’immagine non è ancora stata testata: differenze nella luminosità e cromaticità tra un 
monitor e l’altro sono ancora chiaramente visibili.  
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Impostazione 

In questo processo automatizzato, una 
fotocamera all’interno di un compartimento 
di vetro esamina ed imposta 
adeguatamente la temperatura del colore, 
il bilanciamento del bianco e la luminosità 
di ogni singolo monitor. Nel caso in cui un 
monitor non supera questa fase del test, 
viene tolto dalla linea di produzione ed 
esaminato. 

 

Bilanciamento del bianco ed impostazioni DUE (per i  modelli della serie SX ) 

Sia per la serie SX che per i modelli FlexScan utilizzati per impiego grafico e web design, CAD/CAM e 
fotografia digitale,  viene effettuato un bilanciamento del bianco ed un’impostazione del DUE (digital 
uniformity equalizer). Due monitor alla volta vengono automaticamente trasportati in una camera 
oscura. La prima fase consiste nel testare il bilanciamento del bianco per stabilizzare i parametri di 
luminosità. Come passo successivo l’impostazione della funzione DUE consente di minimizzare le 
differenze di luminosità sullo schermo per garantire una luminosità uniforme su tutto lo schermo.  Dopo 
l’impostazione del DUE viene impostato il valore del bianco in modo che i colori neutri vengano 
rappresentati in modo ottimale. Il bilanciamento del bianco e del  DUE vengono eseguiti in una camera 
oscura, mentre i risultati del processo saranno visualizzati su monitor all’esterno della camera oscura.  
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Testing 

Ogni monitor viene individualmente testato e ispezionato ad 
occhio nudo, poichè nonostante i testi effettuati attraverso diversi 
mezzi tecnici di misurazione, l’occhio umano è lo strumento 
migliore per percepire se mezzi toni e gradazioni sono 
visualizzati correttamente. Se il monitor dispone di un’unità 
multimediale, l’operaio addetto controlla la qualità audio tramite 
cuffia e controlla attraverso uno stick protetto che lo schermo 
resista a scosse elettriche. 

 

Se il monitor ha superato tutti i test, viene eseguito lo scan del 
numero di serie, il RFID tag  viene rimosso dal palette ed il 
monitor è pronto per essere imballato.  

 

Il monitor prosegue il suo viaggio sul nastro trasportatore fino a 
raggiungere un altro piano dove verrá imballato.  
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Imballaggio 

I monitor vengono imballati con cura per il 
trasporto in confezioni di cartone riciclato.. 

Ad imballaggio completato, i monitor vengono caricati su camion 
dove comincia il loro viaggio per raggiungere il consumatore. 

 

 


